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装夹工件的注意事项1）在夹持工件时，要注意码仔的位置及压板上螺帽螺栓的伸出长度适中，另外在锁角
仔时螺丝不可顶底。2）铜公一般为锁板加工，上机前应对照程序单上的开料数确保相符，同时应检查收板螺丝
是否收紧。3）对于一板收多块铜料的情况，应检查方向是否正确，各铜料加工时是否干涉。4）根据程序单之
图形状以及工件尺寸之数据进行收夹工件，必须注意：工件尺寸数据的写法为XxYxZ，同时，若有散件图者，
须核对程序单的图形与散件图的图形是否相符，注意哪个方向向出，以及X，Y轴的摆法。5）装夹工件时必须核
对工件尺寸是否符合程序单的尺寸要求，有散件图的须核对程序单的尺寸与散件图的尺寸是否相同。6）工件上
机前应清洁工作台及工件底部。机床台面及工件面应用油石推掉毛边及碰坏的位置。7）码码仔时，确保码仔不
会被刀碰伤，必要时可与编程师沟通。同时，如果底部垫正方，则码仔必须对准垫正方之位置，以达到受力均
衡之目的。8）使用虎钳装夹，必须了解刀具加工深度，以防被夹位置过长或过短。卧式加工中心，就选昆山新
江锟精密机械有限公司，让您满意，欢迎新老客户来电！浙江四轴加工中心报价

加工中心机械部件包括加工中心主轴、加工中心丝杠、加工中心刀库及换刀机械手等。加工中心机床机械
部件的维护要点详细列举给大家供参考：（1）加工中心主传动链的维护。定期调整加工中心主轴驱动带的松紧
程度，防止因带打滑造成的丢转现象；检查加工中心主轴润滑的恒温油箱、调节温度范围，及时补充油量，并
清洗过滤器；加工中心主轴中刀具夹紧装置长时间使用后，会产生间隙，影响刀具的夹紧，需及时调整液压缸
活塞的位移量。（2）加工中心滚珠丝杠螺纹副的维护。定期检查、调整加工中心滚珠丝杠螺纹副的轴向间隙，
保证反向转动精度和轴向刚度；定期检查丝杠与加工中心床身的连接是否有松动；丝杠防护装置如有损坏要及
时更换，以防灰尘或切削进入。（3）加工中心刀库及换刀机械手的维护。严禁把超重、超长的刀具装入加工中
心刀库，以避免机械手换刀时掉刀或刀具与工件、夹具发生碰撞；经常检查加工中心刀库的回零位置是否正确，
检查加工中心主轴回换刀点位置是否到位，并及时调整；开机时，应使加工中心刀库和机械手空运行，检查各
部分工作是否正常，特别是各行程开关和电磁阀能否正常动作；检查刀具在机械手上锁紧是否可靠，发现不正
常应及时处理。浙江四轴加工中心报价昆山新江锟精密机械有限公司 高速加工中心值得用户放心。

昆山数控机床的问题，产品附加价值低：我国生产的1.65万吨硬质合金中，有4500吨用于切削刀具生产上，数
量上和日本相当。但制成刀具后的价值只8亿美元，远不及日本的25亿美元，这充分说明国内硬质合金高效刀具
的整体生产水平与国外仍有相当大的差距。所以，在国内企业不能满足市场需求的前提下，制造业的需求就不
得不依靠大量进口来解决。有资料显示，主要外商在中国中gaoduan 刀具市场上的销售年增长率达30％，已
超过国产刀具的年均增长水平。服务与国际不接轨，跨国企业，如德国雄克、日本黛杰、丹麦尤尼莫克等刀具
生产企业，在漫长的历史发展中已经积累了丰富的生产经验，这也就决定了其服务形式不再是“一锤子买卖”，
而是超越了只提供给客户刀具的初级销售阶段.

加工前的注意事项1）对于新模，加工图要符合要求，且数据清楚；新模的加工图要有主管的签名，加工图
的各栏已填写。2）工件有品质部的合格标识。3）接到程序单后，核对工件基准位与图纸基准位是否相一致。4）
看清楚程序单上的每一项要求，确认程式与图纸的要求是否一致，如有问题，必须同编程师及制作组一起解决
问题。5）根据工件的材料及其大小，判断编程师开粗或光刀程序选用刀具之合理性，若发现刀具应用不合理，
应立即通知编程师作出相应改动，以便提高加工效率及工件加工精度螺丝必须收入T型块内，不得只用一部份
螺纹，如需接驳螺丝时，上下螺丝必须各用一半接头的螺纹，压板上螺帽的螺纹必须完全使用，不得只收几牙
螺纹。10）定Z深度数时要看清程序单碰数之位置，以及Z比较高点的数据，输好数据入机床后，须再核对一次。
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想安装软件或者需要软件可以入群昆山新江锟精密机械有限公司是一家专业提供 卧式加工中心的公司，期待您
的光临！

产品的表面粗糙程度是评判产品是否符合标准的重要指标之一。数控加工中，影响零件表面粗糙度的因素
主要有工件表面的切削刀痕，刀身与工件表面的碰撞痕迹，工件受热形变和塑性形变等。在选择加工产品表面
的粗糙程度时，需要兼顾产品的功能以及加工所需的时间，成本。在尽量满足工件基本要求时，选用较大的粗
糙度，降低产品加工的难度和成本。刀具需要经常进行维护打磨，保障其可以满足加工标准。数控加工中心后
续的清理和保养工作也十分重要。操作结束后，需要擦洗和清理机身，涂抹机油，检查机床配件的磨损程度，
及时维修更换，这样才能降低加工产品的粗糙度，提高工件的加工质量，延长机器的使用年限。高速加工中心，
就选昆山新江锟精密机械有限公司，让您满意，期待您的光临！浙江四轴加工中心报价

昆山新江锟精密机械有限公司是一家专业提供龙门加工中心机的公司，期待您的光临！浙江四轴加工中心
报价

加工中心加工定位的基准选择：选择基准的三个基本的要求：(1)选择基准应该能保证工件定位准确装卸方
便方便可靠。(2)选择基准与各加工部位的的尺寸计算简单。(3)保证加工精度。数控加工中心机床。加工中心
夹具的选用原则：(1)在保证加工精度和生产效率的前提下，优先选用通用夹具；(2)批量加工可考虑采用简单
夹具；(3)大批量加工可考虑采用多工位夹具和高效的气压、液压等夹具；(4)采用成组工艺时应使用成组夹具；
工件在机床工作台上的Z佳装夹位置：工件装夹位置应保证工件在机床各轴的加工行程范围内，并且使得刀具
的长度尽可能缩短，提高刀具的加工刚性。数控加工中心机床。。浙江四轴加工中心报价

昆山新江锟精密机械有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型的公司。公司自成立以来，以质量为
发展，让匠心弥散在每个细节，公司旗下立式加工中心，卧式加工中心，龙门加工中心，雕铣机深受客户的喜
爱。公司从事机械及行业设备多年，有着创新的设计、强大的技术，还有一批专业化的队伍，确保为客户提供
良好的产品及服务。昆山新江锟凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企
业发展再上新高。


