
第 1 页 / 共 2 页

吴中纯铝彩色电泳厂

生成日期: 2025-10-28

彩色电泳加工控制质量：电堆积后水洗不充分，剩下涂料未洗净或洗刷冲力过大，将已堆积的湿膜冲薄。
此要素首要影响涂膜的外观质量，或使涂膜变薄。购进的涂料产品质量不佳或不安稳，此要素对涂膜质量的影
响是首要的，影响的大小视彩色电泳涂装产品质量好坏程度的不同而异。彩色电泳槽液不安稳，涂料溶解性、
分散性差，乳化作用欠好，导致彩色电泳特性差。预涂件的原料及表面情况。预涂件原料及表面情况用现有的
表面处理方法或工艺无法供应质量保证，即表面处理方法(工艺)不佳、不完善所形成的。彩色电泳涂装可以实
现完全机械化、自动化。吴中纯铝彩色电泳厂

彩色电泳加工的话，就其本身来讲的话也就是要注意应该是要清扫影响以上两个联络的要素，也正是因为
如此，就黑色彩色电泳加工来讲，在很大的程度行其实也就是会专门针对黑色彩色电泳来进行加工，鉴于如此，
就黑色彩色电泳加工上的主要作用也就是需要我们来进行注意。彩色电泳加工与其它彩色电泳加工方法上大致
一样，且就其在进行涂装之前来讲，也就是要注意肯定的是要有对于涂件进行一系列的外表处理。再者，我们
其实也就是要注意就其本身来讲的话，也就是会有不一样的涂装办法，再者，也就是会有不一样的材料与外表
状况，对于其所要求的外表处理办法与技术上也就是会不一样。吴中纯铝彩色电泳厂彩色电泳涂装的质量决策
要素是什么？

彩色电泳涂料装是一种新颖表面处理新工艺。它是采用电化学方法将有机树脂的胶体粒子沉积在件上，形
成透明或颜色的有机涂覆层。根据彩色电泳漆中的树脂粒子电离后带电状况的不同，可分为彩色电泳（树脂粒
子电离后成负离子）及阴彩色电泳（树脂粒子电离后成正离子）。阴彩色电泳是70 年代发展起来的新工艺。它
与阳彩色电泳相比较，具有多的优点，因此在国内发展快，在表面装饰方面获得广的应用。彩色电泳涂覆层的
耐蚀性能优良（能通过中性盐雾试验400H 以上）；与基体金属的结合好，可进行机械加工；涂覆层色彩鲜艳，
根据用户的要求可以配制成颜色，常见的有金色、咖啡色、色、黑色等；与油漆工艺相比，施工性能好、对环
境的污染和危害明显减少，被应用在各个生产部门，如汽车外壳及各种配件，自行车车把及配件，各种日用小
五金配件等等。

彩色电泳的应用，彩色电泳徐覆层的耐蚀性能极其优良、抗变色性能强;与基体金属的结合好，可进行各种
机械加工;涂覆层色彩鲜艳，根据用户的要求可以配制成各种颜色，常见的有金色、咖啡色、色、古铜色等;与
油漆工艺相比，施工性能好、对环境的污染和危害明显减少，被普遍应用在各个生产部门，如汽车外壳及各种
配件，自行车车把及配件，各种日用小五金配件、家具、工艺品等。根据零件的基体材料不同以及所需彩色电
泳的颜色不同，应采取不同的涂装工艺流程。目前市场上常用到的基材有不锈钢，铁件，锌合金，铝及铝合金
等。彩色电泳工艺除了原有的防腐性能外，更添加了较强的装饰性。

五金彩色电泳就是带电颗粒在电场的作用下，往与它电性相反方向的电极移动，这个过程就被称为五金彩
色电泳。利用带电粒子的运动而达到分离状态的技术就被称为彩色电泳技术。 在五金行业上，彩色电泳技术其
实是很常见的，这也被叫做五金彩色电泳，彩色电泳提示，它其实是一种处理技术，据我所知这种技术大多用
于不锈钢、铝合金等，在这种技术下，产品能在保持金属光泽的前提下呈现不同颜色，同时它还能增加金属表
面性能，拥有练好的防腐性，再加上它是汽车行业防腐技术较方便快捷的一种，因此大多在汽车行业上五金彩
色电泳的应用会比较普遍。彩色电泳槽液具有较高的导电性，涂料离子能在电场作用下快速泳动。吴中纯铝彩
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色电泳厂

锯片彩色电泳工艺，很好的解决了防腐防锈这一问题。吴中纯铝彩色电泳厂

锯片彩色电泳工艺，不只很好的解决了防腐防锈这一问题，而且也有着更多亮丽的色彩，外观得到了一定
的提升。我司专业彩色电泳锯片工艺十余载，有着非常成熟的技术和经验。彩色电泳加工的话，就其本身来讲
的话也就是要注意应该是要清扫影响以上两个联络的要素，也正是因为如此，就黑色彩色电泳加工来讲，在很
大的程度行其实也就是会专门针对黑色彩色电泳来进行加工，鉴于如此，就黑色彩色电泳加工上的主要作用也
就是需要我们来进行注意。彩色电泳涂料装是一种新颖表面处理新工艺。吴中纯铝彩色电泳厂


